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Instrukcja zabezpieczenia papieru w transporcie 

l • . O 

1. Dia zabezpieczenia ł a d u n k u potrzebne są zasadniczo n a s t ę p u j ą c e elementy: 
1.1. Maty a n t y p o ś l i z g o w e - minimum 0,6 p; maks. 1,0 p; z atestem producenta 
1.2. Punkty mocowania do TIR-a - w y t r z y m a ł o ś ć po 2 000 daN zgodnie z n o r m ą DIN EN 12640 

1.3. Pasy m o c u j ą c e - 2 000 daN do 2 500 daN, etykieta producenta musi b y ć czytelna 
1.4. Ochrona k r a w ę d z i -SteparosI, tworzywo sztuczne i in. (nie s t o s o w a ć s k ł a d a n e j tektury itp.) 
1.5. Kliny p o d k ł a d a n e - zgodnie z VDI2700 ff | 
1.6. Grzechotki - n a c i ą g w s t ę p n y 600 - 800 daN | 

2. Zabezpieczenie w y r o b ó w gotowych na czas transportu 
2.1. P o d ł o g a / d e s k i / i i s t w y boczne naczepy 

Przed z a ł a d u n k i e m n a l e ż y s p r a w d z i ć stan p o d ł o g i naczepy oraz ją z a m i e ś ć . Na p o d ł o d z e nie 
m o ż e b y ć ż a d n y c h kamieni, w y s t a j ą c y c h ś r u b , g w o ź d z i i Innych ciał obcych. 

W przypadku z a ł a d u n k u w y r o b ó w w d w ó c h warstwach ( p i ę t r o w a n y c h ) naczepa musi I 
p o s i a d a ć przynajmniej trzy poziomy desek / listew u s z t y w n i a j ą c y c h w z d ł u ż b o k ó w naczep* 



I 

N a j n i ż s z y poziom tych trzech p o z i o m ó w desek / iistew musi z n a j d o w a ć się na w y s o k o ś c i -. 
o k o ł o 1 metra. Zamiast desek / iistew konstrukcja b o k ó w naczepy m o ż e r ó w n i e ż m i e ć p o s t a ć 
kratownicy. Naczepy pozbawione kratownicy lub desek / listew bocznych nie m o g ą b y ć f' 
ł a d o w a n e w d w ó c h warstwach. } ^ 

R o z ł a d u n e k papieru odbywa się na r a m p ę t y ł e m naczepy. P o d ł o g a naczepy musi u m o ż l i w i a ć 
wjazd w ó z k a wraz ro lą , gdy nacisk osi w ó z k a na n a c z e p ę wynosi ok. 5,5 tony {waga wózkja ^ 
r o l ą papieru ok. 10 ton). | 

2.2. P r z e k ł a d k i a n t y p o ś l i z g o w e ": j; 

Na w y p o s a ż e n i u naczepy powinny z n a j d o w a ć się co najmniej 42 p r z e k ł a d k i a n t y - p o ś i i z g o W e -t 
o d p o w i a d a j ą c e rodzajowi z a ł a d u n k u (patrz dalsze instrukcje). W przypadku z a ł a d u n k u 
z w o j ó w w d w ó c h warstwach n i e z b ę d n e jest umieszczenie p r z e k ł a d e k a n t y p o ś l i z g o w y c h 
p o m i ę d ^ zwojami. Zaleca się r ó w n i e ż umieszczenie p o d k ł a d e k a n t y p o ś l i z g o y ^ y c h na i 
p o d ł o d z e naczepy przed ustawieniem na niej z w o j ó w lub ł a d u n k ó w paletowych. osU 

2.3. Pasy s p i n a j ą c e 
Na w y p o s a ż e n i u naczepy powinno się z n a j d o w a ć minimum 12 p a s ó w s ł u ż ą c y c h do 
p r z y p i ę c i a ł a d u n k ó w w y r o b ó w gotowych do p o d ł o g i naczepy (patrz dalsze Instrukcje). 
m u s z ą b y ć pozbawione n a d e r w a ń I p ę k n i ę ć oraz p o s i a d a ć w a ż n ą d a t ę dopuszczenia do 
u ż y t k u . 
Pasami n a l e ż y s p i ą ć wszystkie ł a d u n k i , jakie z o s t a ł y z a ł a d o w a n e na n a c z e p ę - z a r ó w n o 
ł a d u n k i paletowe jak i zwoje. B e z w z g l ę d n i e wymagane jest s p i ę c i e pasami ł ^ i u n k ó w 
z a ł a d o w a n y c h w drugiej warstwie ( s p i ę t r o w a n y c h ) . Z a k ł a d a n i e p a s ó w powinno o d b y w a f ^ ę -
w trakcie z a ł a d u n k u . | 
Pasy u ż y t e do s p i ę c i a ł a d u n k u nie m o g ą b y ć p o s k r ę c a n e . u J 
Nie m o ż n a d o c i s k a ć p a s ó w z m a k s y m a l n ą siłą. Za mocne n a c i ą g n i ę c i e p a s ó w powoduje ż e hi 
roli p o w s t a n ą zmarszczki. 
N a c i ą g n i ę t e pasy z siłą do 100 daN g w a r a n t u j ą brak u s z k o d z e ń na papierze. Siłę n a c i ą g u 
p a s ó w m o ż n a s p r a w d z i ć przy pomocy specjalnego p r z y r z ą d u . 'i ^ 
UWAGA!!! N!GDY NIE N A C I Ą G A Ć P A S Ó W PRZY POMOCY P R Z E D Ł U Ż K I . 



Kierowca m o ż e r o z p i ą ć pasy w miejscu r o z ł a d u n k u dopiero po kontroli j a k o ś c i papieru przez 
magazyniera. 

i 'i-
2.4. K ą t o w n i k i ochronne pod pasy | ^ i , , 

K r a w ę d z i e ł a d u n k ó w paletowych I z w o j ó w m u s z ą z o s t a ć zabezpieczone przecł u s z k o d z e i t i ć h r 
pasem s p i n a j ą c y m poprzez p o d ł o ż e n i e k ą t o w n i k ó w ochronnych. Konstrukcja i w y t r z y m a ł o ś ć 
k ą t o w n i k ó w musi z a p e w n i a ć o c h r o n ę ł a d u n k u przy odpowiednio n a c i ą g n i ę t y m pasie. Na 
w y p o s a ż e n i u naczepy m u s z ą z n a j d o w a ć się, co najmniej 24 sztuki k ą t o w n i k ó w ochronnych. 
Z a k ł a d a n i e p a s ó w s p i n a j ą c y c h bez u ż y c i a k ą t o w n i k ó w ochronnych jest niedopuszczalne. 

2.5. Listwy poprzeczne = 
W przypadku z a ł a d u n k u w y r o b ó w gotowych w drugiej warstwie n i e z b ę d n e jest ograniczanie 
przestrzeni zajmowanej przez te ł a d u n k i poprzecznymi listwami z a ł o ż o n y m i z przodu i z t y ł u 
tych ł a d u n k ó w . Listwy powinny z n a j d o w a ć się mniej w i ę c e j na w y s o k o ś c i ś r o d k a ł a d u n k ó w 
drugiej warstwy i b y ć przymocowane do desek / listew bocznych naczepy lub kratownicy. 
N a l e ż y z w r ó c i ć u w a g ę , aby listwa poprzeczna nie u s z k a d z a ł a z a ł a d o w a n y c h w y r o b ó w . 

Dlatego t e ż , z w ł a s z c z a w przypadku ł a d u n k ó w paletowych, n a l e ż y p o m i ę d z y l i s t w ę a ł a d u n k i 

w s u n ą ć m i ę k k i m a t e r i a ł , lub arkusze odpadowej tektury, aby nie d o p u ś c i ć do uszkodzenia się 

w y r o b ó w od listwy. 



2 ^ a d u n e k s t o j ą c y c h z w o j ó w papieru 

\ \ 2 m a ł y a n t y p o ś l i z g o w e na z w ó j (widoczne) p o d t o ź o n e w z d h i ż strony z e w n ę t r z n e j zwojti-
Oslalni z w ó j zabezpwcza s i ę X m a t ą anty p o ś l i z g o w ą ! 

2-) Ochrona k r a w ę d z i z w o j ó w papieru 
3. ) Minimum 12 p a s ó w m o c u j ą c y c h w g m m n y DIN EN 12195. c z ę ś ć 2. H B 

4 . ) Z a ł a d u n e k dopasowany do ksztaflu 
5:J 2 e w z g l ę d u na niebezpiBczePstvwj p r z e c h y l n i a , w ^ y s p t i e zwoje n a l e ż y zawsze z a b e z p i e c z a ć 

p a s w n m o c u j ą c y m do p o ^ ź a . 
6.) W przypadku ł a d u n k u s k ł a d a j ą c e g o s i ę z 8 z w o j ó w o a l e i y n w ó o ć u w a g ę na r o z k ł a d e i ę ż a r t i 

Trzabli albo u B l a w i ć na czole 1-2 szlapie p s l e ł ą i b o oslaln) zwdj z a b e z p i e c z y ć dodatkowo p ę l l ą c z o ł o w ą . 

N i o b e z p l e c z e P s ł w o p r z e c h y l e n i a isttMejG wtedy, gdy wysoKmic zwoju jest i - w ę k s z a od [ego ń r e d n i c y f 



Z a ł a d u n e k s t o j ą c y c h z w o j ó w papieru ( p ę t l i c z o ł o w e j ) 

t ) 2 maty a n t y p o ś l i z g o w e na zwt^ (widoczne) p o t f t o ż o n e w z d ł u ż strony z e w n ę t r z n e j z w o | Ł i . 
Ostatni z w ó j zabezpiecza s i ę 3. m a ł ą a n t y p o ś i i z g o w ą ! 

Z.J Ochrwia k r a w ę d z i z w c ^ ó w papienj 
3. ) MininiLim 12 p a s ó w m o c u j ą c y c h w g rarmy D I N E N 12195, c z ę ś ć Z 
4. ) Z a ł a d u n e k dopasowany do k s z t a ł t u 
5. ) Ze w z g l ę d u na r n e b e z p i e c z o ń s t w o przechylenia, wszystkie zwoje n a l e ż y zawsze z a b e z p ł e i ^ a ć 

pasem m o c u j ą c y m do p o d ł o ż a . 
6. ) W przypadku ł a d u n k u s k ł a d a j ą c e g o s i ę z 8 z w o j ó w n a l e ż y z w r ó c i ć u w a g ę na r o z k ł a d c i ę ż a r u 

Trzeba albo u s t a w i ć na czole 1-2 szlaole palet albo ostatm z w ó j z a b e z p i e c z y ć dodatkowo p ę l i ą c z o ł o w ą 

N l e b e z p i e c r e ń s t w o p r z e c h y l e n i a istnieje wtedy, gdy w y s o k o ś ć zwoju jest w i ę k s z a o d jego sratlnicyr 



Z a ł a d u n e k s t o j ą c y c h w ą s k i c h z w o j ó w p a p i e r u 

1. ) 3 maty a n t y p o ś l i z g o w e na z w ó j i w a r s f w ę twidcx:zne) 

2 . ) Ochrona k r a w ę d z i z w o j ó w papierowych 
3;), Minimum 12 p a s ó w m o c u j ą c y c h w g nonriy DIN EN 12195. c z ę ś ć 2 
4, ) Z a ł a d u n e k dopasowany do k s z t a ł t u 
5. ) K a ż d y stos z w t ą ó w n ą t e z y ( w z y m o c o w a ć u d o ł u p a s e m 



Z a ł a d u n e k l e ż ą c y c h z w o j ó w papieru 

1. ) ł a d u n e k dopasowane do k s z t a ł t u ' , i 
2. ) Dwa kliny drewniane na każdy zwóf papieru 

3. ) Minimum 12-pas HTOcujący vvg normy DIN EN 12195 c z ę ś ć 2 
4. } Zasadniczo wszyslkie zwoje zabezpiecza s i ę pasami m o c u j ą c y m i i d o ( K K J ł o z a ) omz k l inami z szyny t 

dZHjrkowanej, na kttye nakłada s i ę maty antyposl!zgovi« \ 



Z a ł a d u n e k l e ż ą c y c h z w o j ó w papieru ( w z d ł u ż n i e ) 

1. ) 2 msty a n t y p o ś l i z g o w e pfid k a ż d y m zwojem 
2 . ) Kliny z d z k i r k o w a n ^ szyny z a t » 2 p « e c z a j ą zyst^e z twku 
3. ) K a ż d y stos ZWCT przymocowany Jasl u d o ł u za p c w n o c ą dwu p a s ó w ( n a a g g w s l ę p n y min 750 da 
4. ) Mkiinium 6 p a s ó w mocuji\cyr.h. wg normy DIN EN 12195- c z ę ś ć 2 



Z a ł a d u n e k w ą s k i c h z w o j ó w papieru, s t o j ą c y c h na paletach 

1. ) W ą s k i e zwoje papiero s l t ^ ą pionowo na paieiach t s ą z w i ą z a n e 
2. ) Ochrana k r a w ę d z i z w o ^ papienj 

3 . ) Minimum 12 p a s ó w m o c u j ą c y c h , w g normy DIN E N 12195. raręśc 2 
A,) Z a i ł a d u n e k dopasowany do k s z t a ł t u 
5.) K a ż d ą p a l e t ę z m a ł y m i zwojami, n a l e ż y zawsze mtMX>wać osobno, pojedynczym pasem eto podtoza 



Z a ł a d u n e k bel papieru makulaturowego 

1. y 2aładunek przystosowany do k s z t a ł t u (maks. w>'korzysiaffie powierzchni} 

2 . ) L ą d o w a ć tyfko psHnc sztaple 
3. ) Minimum 12 p a s ó w m o c u j ą c y c h , w g normy D!N EN 12195. c z ę ś C 2 ( n a c i ą g w s t ę p n y min 750 d a N ) 

A.) MirMmum 1 pas na r z ą d 
5.) W celu uzyskania korzystniejszego r o z k ł a d u sil r t a t e ź y skreowac s z e r o k ą o c h r o n ę k r a w ę d z i ! 



Karton/tektura na paletach Jednorazowego użytku (dopasowany do kształtu) 

t.) Z a ł a d u i w k dopasowany do ksztaftu naczepy - do swany czofejwej i b o k ó w w innym przypadku powstate 
luki n a l e ż y z a m k n ą ć przy pomocy p a i ę l 

?.) M ń i i m u m 12 p a s ó w m w n j j ą c y c h w g normy DIN EN 12195. c z ę ś ć 2 ( n a c i ą g w s l ę p n y min, 4 0 0 d a N ) 

3. ) ^^nlmlim 1 pas na r z ą d 
4 . ) Zasadniczo z a b r a r ł i a sią szlaplowania pa!e( z kartonem. Paieiy z l e k t u r ą w o i f ł o s z t ^ t o w a ć . jeali s ą do 

lego przystosowane) 
5. ) W przypadku przerw, z a m o c o w a ć u k o ś n i e - p u p r z e k ą t n e j 



Karton/tektura na paletach jednorazowego użytku 

S p o s ó b zabezpieczenia fadunku z a i e ż n y c d rodzaju o ę ź a r ó w k i 

Z a ł a d u n e k na f u r g o n i e : Koniec stosu zabezpiecza s i ę za p o m o c ą min 2 d r ą ż k ó w teieskofKiwytdi. 
J e ś f i n i o ż r ! 3 , n a i e ż y w y k o r z y s t a ć punkty mocowania 

Skrzynia z p l a n d e k ą . 
F i ranka z d e s k a m i , 
Fi ranka bez d e s e k : Wszi^ikre r z ę d y paiei n a l e ż y mocowane pasami do p o i l i o : ^ hm p o M ń ą z a n e 

po przekajnoj CBekqami) 

N a l e ż y o s i ą g n ą ć (w przypadku rTKXx>wania do p o d ł o ż a ) w a r t o ś ć n a c i ą g u w s t ę p n e g o (STFj: 



Tektura falista na paletach 

t ; ) Z a ł a d u n e k dopasowaify d o ksziaKu do c z o ł a i t r a k ó w 
iĄ Minimum 12 p a s ó w n w c u f ą c y c h . w g normy DIN EN 12195. c z ę ś ć 2 ( n a c i ^ w s t ę p n y 400 daN) 

3 . ) Minimum 1 pas na r z ą d 
4. ) Podczas s z l a p ł o w a n i a palet n a l e ż y u w z g i ę d n i ć wspofczynruk k o ł y s a n i a cwprzecznego. 



Walce 
1. ) Punkty mocDwama n a l e ż y z a z n a c z y ć na z e w n ę t r z n e j slrome skrzyni transpcsiowej 
2. J Walce z a b e z p « c z a n e s ą w skrzyni przed p r a ś i i z g i e m za p o m o c ą drewnianych k l o c k ó w 
3. } M a ł y a n t y p o ś l i z g o w e u k ł a d a s i ę pod skrzyniami, na powierzchni z a ł a d o w c z e j c i ę ż a r ó w k i 
4. ) l i c z b a p a s ó w z a l e ż y od wagi walca 

Watce 4 I :• 2 pasy, we^ce 101 3 pasy; walce 2 5 1 6 p ą s ó w + Maty a n t y p o ś l i z g o w e ( g r u b o ś ć lOfTirn) 
& ! N a c i ą g w s l ę p n y miri . 6 0 0 daN 

Części maszyn na paletach _ 
1.) Ł a d u n e k p r z y w i ą z a n o do iialety ( l ^ n w slatowa} 

2̂1 Maty a n t y p o ś b z g o w e u ł o ż o n o pod p a f e i ą 1 na p c w » e r z c h n t zatedow^zej c i ę ż a i ^ i M u 
3.) t a d t i n k i . k t ó r e m o g ą s i ę p r z e c h y l i ć podczas transpcslu. b ą d ź ( e ż elementy n i f ^ f w r ę c z n e w p a k o w a t r i i i . mocuje 

a^ę na naczepie pasami jnp. : silniki lub rw^mpyl 

A 



Niebezpieczeństwo przechylenia się palet i zwojów papieru 

P a i e ł y : 

- J e ś l i stosunek w y s o k o ś c i do szemkosci wynos* t 1 
( r ó w n a ) , iite istnieje n i e b e r p i e c z e ń s i w o przechylenia 

- J e ś l i stosunek w y s o k o ś c i do s z e r o k o ś c i w^rwsi 1 . 1 1 . 
isbueje n i e b e z m e c z e ó a t w o przMhytonia- 110 c m 

szer 
120 c m 

t a d u n e k s t a b i l n y 

wys: 
o d 125 cm 

szer 
120 cm 

t a d u n e k z a g r o ż o n y 
p r z e c h y l e n i e m 

Z w o j o p s p ł e r u : 

- J e ś l i siosunek w y s o k o ś a do ś r e d n i c y wynosi 1:t. 
nie islntejo nieiwztifeczensiwo iwzechyienia 

. - J e ś l i s l o s u n ^ w y s o k o ś o eto ś r e d n i c y wynosi 1.1 1. 
islnleje n l o b r a p i e c z e ó s l w o przechylenia. wys. 

110 em 
wys. 
od 126 cm 

Sr 
120 cm 

Ł a d u n e k s t a b i l n y 

ś r , 
120 cm 

Ł a d u n e k z a g r o ż o n y 
( K z e c h y l e n l e m 

42 

**?Aó 


